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お客様のニ ー ズに確かな性能と信頼

会社概要 営業品目

名 称 東武冶金株式会社(TOBUYAKIN CO., LTD.) 
所 在 地 ●本社・足利工場

〒326-0004 栃木県足利市樺崎町1950-5
足利工場TEL 0284-41-5011 /FAX 0284-41-0147 

●久喜工場
〒346-0028 埼玉県久喜市河原井町48番地
TEL 0480-23-0985/FAX 0480-22-2025

資 本 金 5,000万円
吾ロ又 上

＇

L 1960年（昭和35年）
久喜工場2017年（平成29年）ICSグループ企業となる

取引銀 行 足利銀行 栃木支店

URL: http/ /www.tobuyakin.co.jp 
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本社•足利工場（表面硬化熱処理）
〒326-0004栃木県足利市樺崎町1950-5
TEL: 0284-41-5011 FAX: 0284-41-0147 

ガス浸炭焼入焼戻し

ガス浸炭窒化焼入焼戻し

高周波焼入焼戻し

無酸化焼入焼戻し
＿ 
焼ならし
一

焼なまし
一

焼入焼戻し

表面硬化熱処理
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久喜工場 （一般熱処理）
〒346-0028埼玉県久喜市河原井町48番
TEL: 0480-23-0985 FAX: 0480-22-2025 



でお応えします。

企業沿革 各種有資格者 (2024年10月現在）

1960年 東武冶金株式会社設立

197 7年 久喜工場 操業開始

198 8年 足利工場 操業開始

資格の種類

特級熱処理技能士
ー級熱処理技能士

二級熱処理技能士2000年

2003年

200 5年

2009年

2017年

2018年

15090 02 認証取得

I 5090 0 1  認証取得

15014 0 01 認証取得

栃木工場 操業開始

ー級金属材料試験技能士
二級金属材料試験技能士

有資格者数

4名
15名

20名

9名
11名

ICSグループ企業となり、本社を移転（栃木県足利市）

栃木工場操業停止

熱処理加工認定•指定会社

曙ブレーキ工業（株）

いすゞ自動車（株）

川崎重工業（株）

キャタピラージャパン合同会社

（株）クボタ

KYB（株）

（株）コマッ

（株）TBK

日本精エ（株）

日立建機（株）

ボッシュ（株）

三菱重工業（株）

三菱重工エンジン＆ターボチャージャ（株）

···50音順
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■ メッシュベルト式連続焼ならし加熱炉(1基）

仕様 使用温度： 600~960℃
処理量： ～2,000kg/H

炉内の大型ファンで燃焼バー ナ ー の熱を加
特徴 熱炉へ送る、熱風循環方式を採用すること

により、材料の必要とされる温度への昇温
が早く、過度の加熱が無い。

（適応ワーク）
丸棒の場合 …外径¢15~ 200mmx全長100~2,000mm

円形板の場合…外径¢50~500mmx厚さ10~ 50mm

ワーク重量… 1~100kg

※適用寸法外についても、別途相談承ります。

■ ショットブラスト機

ドラム式2基
仕様 投射材： ＃140スチールボール

ドラム式1基
仕様 投射材： ＃50スチールグリッド

■ 検査機器

磁気探傷装置 1台

ブリネル硬さ試験機 2台

ロックウェル硬さ試験機 2台

マイクロビッカ ー ス硬さ試験機 1台

金属顕微鏡 1台

■ 油圧式曲り矯正機

能力： 5tX3台 20t 60t計5台
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